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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

Warrior Feed 304 from serial number 540 xxx XxxX
Warrior Feed 304w from serial number 540 xxx Xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment - Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment - Part 10: EMC requirements

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the
manufacturer’s authorised representative established within the EEA, that the equipment
in question complies with the safety requirements stated above.

Date Signature
Gothenburg 2019-06-14 Pedro Muniz

Standard Equipment Director
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. Akészilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet

munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

FIGYELMEZTETES!
A huzalelbtolok csak MIG/MAG tGzemmodu tapegységekkel vald hasznalatra
szolgalnak.

Mas hegesztési mddban, példaul MMA-ban hasznalva a huzalelbtol6 és a tapegység
kozotti hegesztbkabelt le kell csatlakoztatnia, kuldnben a huzalel6tolé aram ala
kerilhet, feltéltédhet.

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jovahagyott hitbkozeget hasznaljon. A nem jovahagyott hiitékdzeg
karosithatja a berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonl6 kar
esetén az ESAB altal vallalt 6sszes garancia érvényét veszti.

Az ajanlott ESAB hitékdzeg rendelési szama: 0465 720 002.
A rendeléssel kapcsolatos informacidkat 1asd a hasznalati utmutaté , TARTOZEKOK” c.
fejezetében.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
dvintézkedéseket.

0463 363 101 -5.- © ESAB AB 2019



1 BIZTONSAG

:Q AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

» Puszta kézzel, nedves kesztylivel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti
alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
+ Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
» Gondoskodjon rola, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

%0

A szivritmus-szabalyozoval rendelkezd hegesztd hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kozott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegesztd az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valo kitettségeét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyitt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegesztdpisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztend§ felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.
* Ne lélegezze be a gbézoket.

* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast vagy mindkettét az iv kbézelében, hogy
a g6zoket és gazokat eltavolitsa a kdzelébdl a belélegzett levegdbdl.

AZ iV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

+ Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel6 véddpajzsot és
véddszemuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
* A kozelben levéket védje megfeleld pajzzsal vagy fuggdnnyel.

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

{

A

4

Védje hallasat. Hasznaljon fiilvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

« Valamennyi ajto, panel és fed6lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy
tavolithatja el a fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
elétt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be az ajtdkat.

* Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.

+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
AN, .
& * A szikra (a szétfroccsend anyag) tlizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne

legyen gyulékony anyag a kozelben.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

S .
%% 5 e

)\
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BIZTONSAG

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehdil.
+ Az égési sérulések elkerulése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra
alkalmas eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztkeszty(t viselve fogja

meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszultségi
halézaton keresztll biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a
nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel
az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznositoé
létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozédjon a jovahagyott begylijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka

kaphato6. Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB

forgalmazohoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 363 101 -7 -
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2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

A Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w huzaladagolé MIG/MAG hegesztésre szolgal a
kovetkez6 hegeszté aramforrasokkal:

* Warrior 400i CC/CV
*  Warrior 500i CC/CV

Kilénféle valtozatokban szerezheték be, lasd a "Rendelési szam" c. fejezetet.

A huzaladagolok zartak és négy huzaladagolé mechanizmust, valamint vezérl6 elektronikat
tartalmaznak.

Hasznalhaték az ESAB MarathonPac-bdl jévé huzallal vagy huzaldobbal (szabvany atm. 200
mm, 300 mm, és tartozék atm. 440 mm).

A huzaladagolé egység telepithetd kiskocsira, felfiggeszthetd a munkahely félé emeléfillel,
ellensullyal, illetve elhelyezhetd a padlon vagy kerékkészlet nélkil.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,, TARTOZEKOK?” fejezetében
talalhatok.

2.2 A berendezés

A Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w huzaladagolé egységet a kdvetkezdkkel szallitjuk:

» Kezelési utasitasok
+  Ontapadé cimke, ajanlott kop6 alkatrészekkel

0463 363 101 -8- © ESAB AB 2019



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w
Tapfesziiltség 42V AC, 50-60 Hz
Energiafelvétel 252 VA
Taparam |, 6A
A bedllitasok adatai
A huzaladagolas sebessége 1,5-25,0 m/perc (4,9-82 lab/perc)
Kuszostart Kl vagy BE
2/4 (tem 2 Utem vagy 4 Utem
Huzalvalasztas Tédmdr vagy belsé magos
A pisztoly csatlakozasa EURO
A huzaldob maximalis atméréje 300 mm (*440 mm), 12 havelyk (*17 hivelyk)
Huzalatmérd
Fe 0,6—1,6 mm (0,023 — 1/16 huvelyk)
SS 0,8-1,6 mm (0,030 — 1/16 huvelyk)
Al 1,0 & 1,6 mm (0,40 & 1/16 hlvelyk)
Porbeles huzal 0,9-1,6 mm (0,035 — 1/16 havelyk)
Tomeg
WEF 304 huzaldob fedéllel 14,4 kg (31,7 font)
WF 304w huzaldob fedéllel 14,7 kg (32,4 font)
Toémeg huzaltekerccsel (ESAB szabvany)
@ 200 mm 5 kg (11,0 font)
& 300 mm 18 kg (39,7 font)
J 440 mm 30 kg (66,1 font)
Méretek (H x Sz x M)
bazikus 675 x 265 x 418 mm (26,6 x 10,4 x 16,5
hivelyk)
Uzemi hémérséklet -10°C-tol +40°C-ig (+14°F-tol +104°F-ig)
Szallitasi és tarolasi hémérséklet -20°C-tol +55°C-ig (-4°F-tol +131°C-ig)
Védogaz Minden tipus MIG/MAG hegesztéshez
max. nyomas 5 bar (0,5 Mpa)
Hiitékozeg (Warrior Feed 304w) Az ESAB gyari hiitékdzege
max. nyomas 5 bar (0,5 Mpa)
Megengedett terhelés
60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A
100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A
A késziilékhaz védettségi foka P23
@ 440 mm (D 17 havelyk) atmérdji
huzaldobbal és/vagy ellensullyal IP2X

* Lasd a Kezelési utasitas "TARTOZEKOK" c. fejezetét.

0463 363 101 -9 © ESAB AB 2019




3 MUSZAKI ADATOK

Makodési ciklus
A mikodeési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon

belll, ameddig tulterhelés nélkll meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikddési ciklus 40 °C-ra van tervezve.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készillékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatoldsa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelli berendezés beltéri és kiiltéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Az IP2X jell berendezés beltéri hasznalatra szolgal.

0463 363 101 -10 - © ESAB AB 2019



4 TELEPITES

4 TELEPITES

4.1 Attekintés

A telepitést szakembernek kell végeznie.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Elektromos aram miatt jelentés veszélyt rejtdé kdrnyezetben végzett hegesztés esetén
csak az adott kdrnyezetben hasznalhatdé dramforrast alkalmazza. Az ilyen

aramforrasokon a kovetkez6 szimbolum lathatd .

4 !
1

4.2 Emelési utasitasok

VIGYAZAT!

A huzaladagol6 emelésekor fennall a zuzédasos sérilés veszélye. Nagy huzaldob (J
440 mm) felszerelése megvaltoztathatja a huzaladagolé sulypontjat és
megndvekedhet a felborulas és a zuzddasos sériilés veszélye. Védje 6nmagat és
figyelmeztesse a korulallékat a veszélyre.

n VIGYAZAT!

A személyi sérillés és/vagy a berendezés karosodasanak elkerllése érdekében az itt
bemutatott mdédszert és felfliggesztési pontokat hasznalva végezze az emelést.

Py, e

QO W
@ -
. @

Az emel6fiil rendelési szama megtalalhaté a "Rendelési szam" c. fejezetben.

MEGJEGYZES!

Amennyiben masfajta szerelvényt hasznalnak, azt a huzaladagolé6 feléli oldalon
szigetelni kell.

0463 363 101 -11 - © ESAB AB 2019



5 MUVELET

5 MUVELET

5.1 Attekintés

A keésziilék kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
"BIZTONSAG" c. fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

FIGYELMEZTETES!

Az dramutés elkerulése érdekében ne érjen hozza az elektroda huzalhoz vagy a
hozza kapcsolddé alkatrészekhez, a szigeteletlen kdbelhez vagy csatlakozasokhoz.

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz a raszerelt fogantyut hasznalja. A hegeszt6pisztolynal
fogva soha ne vonszolja a berendezést.

ﬁ FIGYELMEZTETES!
Gondoskodjon réla, hogy mikodés kdzben az oldalsé panelek zarva legyenek.

ﬁ FIGYELMEZTETES!
Hogy a tekercs ne csuszhasson le
az agyroél: Régzitse a tekercset ugy,
hogy a piros gombot az agy melletti
figyelmeztetd tabla szerint elforditja. X

n VIGYAZAT!

A hegeszt6huzal beflizése elétt ellenérizze, hogy a téréspont és a sorjak el legyenek
tavolitva a huzal végérdl, hogy a huzal ne akadjon el a pisztoly huzalvédéjében.

0463 363 101 -12 - © ESAB AB 2019



5 MUVELET

ﬁ FIGYELMEZTETES!

A forgé alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon

ovatos!

ﬁ FIGYELMEZTETES!

,@r
P10

Fennall a felborulds veszélye, ha a huzaladagol6t ellensulyozé karral szerelik fel.
Mindig szerelje fel a stabilizatorkészletet és régzitse a berendezést, kiléndsen, ha azt
egyenetlen vagy lejtés fellleten hasznalja.

Csatlakozokabelek javasolt maximalis aramerésség-értékei

430 A (100% mikodesi ciklus)

Imax Kabelkeresztmet Kabelhossz Megjegyzés
szet

450 A (60% mikodési ciklus) .
70 mm?2 2-35m 19 polusu

350 A (100% mUikodési ciklus)

550 A (60% mikodési ciklus) .
95 mm? 2-35m 19 polusu

430 A (100% mikodeési ciklus)

450 A (60% mikdodési ciklus) L
70 mm?2 2-35m 19 polusu, viz

350 A (100% mikddési ciklus)

550 A (60% miikddési ciklus) L

( 95 mm?Z 2-35m 19 polusu, viz

Miikodési ciklus

A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikodési ciklust legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

0463 363 101
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5 MUVELET

5.2 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok
1516
11 =9 1
1% =9 5
Y A

Halozati feszlltség (V)
. Kijelzett aram (A)

N —

3. A huzalel6tolasi sebesség kivalasztd
gombja
4. Feszlltség beallit gomb

5. Huzalbetolas vagy gazoblités kapcsold

6. A hegesztépisztolytdl visszaérkezé
hitéviz VOROS bekotése *).

7. A hegesztépisztolyhoz tovabbitott
hitéviz KEK bekotése *)

8. A hegeszt8pisztoly csatlakoztatasa

MEGJEGYZES!

9. 4 Gtem/ 2 Gtem kapcsol6 (bels)

10. Porbeles / témor hegesztéhuzal kapcsolo
(belsb)

11. Kuszostart kapcsolé (belsd)

12. Az aramforrastol érkez6 hegesztéaram
csatlakoztatasa (OKC)

13. Az aramforrastol vezetett vezérlkabel
csatlakoztatasa

14. A védbégaz csatlakoztatasa

15. Az aramforrastol érkezd hiitéviz KEK
bekotése (hiitbéegyseég) *)

16. Az aramforrashoz vezetett hiitéviz VOROS
bekotése (hiitbegyseég) *)

*) A hitévizbekotés csak egyes modelleknél all rendelkezésre.

5.3 Vizhités csatlakoztatasa

Vizh(téses hegesztbpisztoly csatlakoztatasa esetén az aramforras fékapcsolojanak Ki
allasban, a hitéegység kapcsoléjanak pedig ,0” allasban kell lennie.

A vizh(tés csatlakozo6 készlete tartozékként rendelheté meg, lasd a "Tartozékok" c. fejezetet.
54 Inditasi eljaras
A huzaladagolas inditdsakor az aramforras hegeszt6 feszultséget termel.

Ha harom masodpercen belil nincs hegesztéaram, az aramforras lekapcsolja a hegesztd
feszlltséget. A huzaladagolas addig tart, ameddig a hegeszt&pisztoly kapcsoldja ki van
kapcsolva.

0463 363 101 © ESAB AB 2019
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5 MUVELET

5.5 Az egyes funkcidk ismertetése

Nyissa ki a fedelet, hogy hozzaférjen a 4/2-lGtem, a tdmor/porbeles huzal és a kiszdstart
funkcidkhoz.

i1
X

0
%

oo/

£

0463 363 101

2 Utem

Két utem esetén az el6zetes gazaram akkor indul be (amennyiben
alkalmazzak), amikor a hegesztépisztoly mikodtetd kapcsoldjat megnyomjak.
Ezutan kezd6dik a hegesztés folyamata. A mikodtetd kapcsold elengedésekor a
hegesztés teljesen leéll és megindul az utdlagos gazaramlas (ha kivalasztottak).

4 item

Négy utem esetén az elbzetes gazaram akkor indul, amikor megnyomjak a
hegesztbpisztoly mikddtetd kapcsolojat, és akkor ér véget, amikor azt
elengedik. A hegesztési folyamat addig tart, ameddig a kapcsolét Gjbol
megnyomjak, ekkor leall a huzaladagolas és amikor a kapcsolét elengedik,
beindul az utélagos gazaramilas (ha kivalasztottak).

Huzalvalasztas — Porbeles huzal

Az allando kioltasi id6 akkor van kivalasztva, amikor a mikodteté kapcsolot
felengedik, hogy igazodjanak a porbeles huzallal végzett hegesztéshez.
Huzalvalasztas — Tomor huzal

A rovidzarlati leallas (SCT) akkor van kivalasztva, amikor a mikodteté kapcsolot
felengedik, hogy igazodjanak a témor huzallal végzett hegesztéshez.

Az SCT a hegesztés leallitasanak uj modszere néhany rovidzarlattal, hogy
csokkentsék a végkratert és az oxidaciot. Biztositja a jo kezd6 teljesitmény
elényét a tdmaor huzallal.

Kuaszostart

Kuszdstartkor a berendezés a huzalt 1,5 m/perc (4,9 lab/perc) sebességgel
adagolja, amig létrejon az elektromos érintkezés a munkadarabbal.

Huzalbetolas

Huzalbetolast akkor alkalmaznak, amikor hegeszt6fesziltség nélkul van
szUkség a hegeszt6huzal adagolasara. A huzal adagolasa addig toérténik,
ameddig a gombot lenyomva tartjak.

Gaz kifauvatas
A gazzal valé lefuvatast akkor alkalmazzak, ha mérni kivanjak a gazaramot,
vagy ha a hegesztés megkezdése elbtt el kivanjak tavolitani a levegét vagy a

nedvességet a toml6kbél. A gazzal valé lefuvatas addig tart, ameddig a gombot
lenyomva tartjak, és fesziltség nélkiil, a huzaladagolas beindulasa el6tt torténik.

Huzalel6tolasi sebesség

Ezzel a kitolté huzal megkivant adagolasi sebességét lehet megadni
méter/percben.
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5 MUVELET

5.6 Huzaladagolasi nyomas

Kezdje azzal, hogy biztositja, hogy a huzal egyenletesen haladjon keresztlul a vezet6gorgdn.
Majd allitsa be a huzalel6tolo feszitégdrgdjének nyomasat. Fontos, hogy a nyomas ne
legyen tul nagy.

o
3)/_________
3

A abra B abra

Az adagolé nyomas megfelel6 beallitasanak ellenérzésére hasznalhat egy szigetelt targyat,
példaul egy fadarabot.

Amikor a hegesztépisztolyt kb. 5 mm-re tartja a fadarabtdl (A abra), az adagologérgéknek
csuszniuk kell.

Amikor a hegesztdpisztolyt kb. 50 mme-re tartja a fadarabtdl (B abra), a huzalnak
meggorbulve tul kell 6gnia.

5.7 Huzalcsere és -beflizés

* Nyissa ki az oldalsé panelt.

» Visszahajtva kapcsolja ki a nyomasérzékel6t; a nyomastovabbité gorgék felfelé
mozdulnak el.

* Az (j huzal 10-20 cm-ét egyenesitse ki. Miel6tt a huzal végét beillesztené a
huzaladagol6 egységbe, tavolitsa el a sorjakat és az éles széleket.

» Ellenérizze, hogy a huzal megfelel6en illeszkedjen a huzaltovabbité vajataba és az
adagolé csucsba, vagy a huzalvezetdbe.

* Rodgzitse a nyomasérzékelbt.

» Csukja be az oldalso panelt.

5.8 A huzaladagol6 gorgok cseréje

* Nyissa ki az oldalsé panelt.

* Visszahajtva kapcsolja le a
nyomasérzékel6t (1).

* Atengelyt (3) az 6ramutaté jarasaval
azonos iranyban egynegyed fordulattal
elforgatva kapcsolja szét a
nyomastovabbité gorgbket (2), és
hidzza ki a tengelyt.

A nyomastovabbité gorgok
szétkapcsoloédnak.

* Az anydakat (5) lecsavarozva szerelje
szét az adagoldgorgbket (4) és huzza ki
a gorgdbket.

A telepités soran ismételje meg a fenti Iépéseket, de forditott sorrendben.

Vajatvalasztas az adagologorgdkben
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5 MUVELET

Forditsa maga felé a kivant vajathoz tartozé, méretbeallito jellel ellatott adagolégorgét.
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6 KARBANTARTAS

6 KARBANTARTAS

6.1 Attekintés

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megsziinik, ha a vevd a garancialis
idészak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

6.2 Ellenorzés és tisztitas

Huzaladagolé egység
Rendszeresen ellendrizze, hogy a huzaladagol6 egység ne legyen elszennyezédve.

* A huzaladagol6 egység elkopott részeit rendszeresen meg kell tisztitani és cserélni
kell, hogy a huzaladagolas zavarmentes legyen. Megjegyzend6, hogy ha az eléfeszités
tul erés, a nyomogorgé, az adagoldgorgd és a huzalvezetd tulzottan elkophat.

A fékagy

A fekagyat a berendezeés leszallitasakor beallitjak. Ha utanallitas szlkséges, kovesse az
alabbi utasitasokat. Ugy allitsa be a fékagyat, hogy a huzaladagolas leallitasakor a huzal
kicsit laza maradjon.

+ A féknyomaték beallitasa:
o A piros kart forditsa rogzitett
allasba.
o lllessze be a csavarhizét a
fékagyon 1évé rugokba.

A féknyomaték csokkentéséhez az
oramutato jarasaval azonos iranyban
forditsa el a rugokat.

A féknyomaték ndveléséhez az
oramutato jarasaval ellentétes iranyba
forditsa el a rugokat.

Megjegyzés: Ugyelien ra, hogy
mindkét rugot azonos mértékben
forditsa el.

Hegesztépisztoly

* A hegesztdpisztoly kopd alkatrészeit rendszeres meg kell tisztitani és cserélni kell,
hogy a huzaladagolas zavarmentes legyen. Rendszeresen favassa ki a huzalvezet6t és
tisztitsa meg a fuvokacsucsot.

0463 363 101 -18 - © ESAB AB 2019
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7 ALKATRESZRENDELES

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Warrior Feed 304 kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-5 és az IEC/EN 60974-10, A
osztaly nemzetk6zi és eurdpai szabvany, a CAN/CSA-E60974-5 kanadai szabvany és az
ANSI/IEC 60974-5 amerikai szabvany szerint térténik. Szervizelés vagy javitas elvégzése
utdan a munkat végzé személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a készilék tovabbra is

megfeleljen a fenti szabvany elbirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétdl rendelhetdek. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész
listanak megfeleléen a poétalkatrész szamat. Ez lehetdvé teszi a rendelés dsszeallitasat és a

pontos szallitast.
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KOPO ALKATRESZEK

KOPO ALKATRESZEK
Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number
HI 1 10455 072 002 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & cored | 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0456 615 001 |Intermediate nozzle |Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
Hl 2 |0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored |@ 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0469 837 881 |Outlet nozzle Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 3 [0191 496 114 |Key
HI 4 10215701 007 |Locking washer
HI 5a/0459 440 001 |Motor gear euro,
drive gear
Item | Ordering Denomination Wire | Wire dimen- | Groove Roller
number type sions (mm) type markings
HI 5b 0459 052 001 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss | 0.6 & 0.8 \Y 0,6 S2 és
& cored 0,8 S2
0459 052 002 |Feed/pressure rollers [Fe, Ss 30,8 és 1,0 \Y 0,8 S2 és
& cored 1,0 S2
0459 052 003 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss |3 0,9/1,0 és V 1,0 S2 és
& cored|1,2 1,2 S2
0459 052 013 |Feed/pressure rollers [Fe, Ss @ 1,4 és 1,6 V 1,4 S2 és
& cored 1,6 S2
0458 825 001 |Feed/pressure rollers | Cored & 0,9/1,0 és V- 1,0 R2 és
1,2 knurled [1,2 R2
0458 825 010 |Feed/pressure rollers |[Cored @ 1,2és 1,2 V- 1,2R2 és
knurled [1,2 R2
0458 825 002 |Feed/pressure rollers |[Cored @ 1,2és 1,4 V- 1,2 R2 és
knurled |1,4 R2
0458 825 003 |Feed/pressure rollers |Cored | 1,6 V- 1,6 R2 és
knurled [2,0 R2
0458 824 001 |Feed/pressure rollers |Al 0,8 és U 0,8 A2 és
0,9/1,0 1,0 A2
0458 824 002 |Feed/pressure rollers |Al @10és1,2 U 1,0 A2 és
1,2 A2
0458 824 003 |Feed/pressure rollers |Al D1,2és1,6 ] 1,2 A2 és
1,6 A2

Only use pressure and feed rollers marked A2, R2 or S2.
The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.

0463 363 101
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KOPO ALKATRESZEK

Item | Ordering number | Denomination Notes
HI 6 Washer J 16/5%1
HI 7 Screw M4x12
HI 8 Screw M6x12
HI 9 Washer J 16/8,4%1,5
HI 100469 838 001 Cover
HI 11 0458 722 880 Axle and Nut
HI 1210459 441 880 Gear adapter
HI 130455 049 001 Inlet nozzle @ 3mm for 0.6-1.6mm Fe, Ss, Al and cored wire
0460 007 001 Bemeneti csics |Hosszu élettartam Fe, Ss és porbeles huzal

esetén
HI 14 10458 999 001 Shaft
HI 15 Nut M10
HI 160458 748 002 Insulating

washer
HI 17,0458 748 001 Insulating
bushing
Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number

HI 18 0156 602 001 |Inlet nozzle J 16/5%1 @ 2 mm plastic for 0.6 - 1.6 mm

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wire, U-shaped rollers, nozzles and liners for aluminium wire
must be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wire,
equipped with appropriate wear parts.

0463 363 101
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RENDELESI SZAMOK

RENDELESI SZAMOK

Ordering Number Denomination Type

0465 250 880 Warrior ™ Feed 304

0465 250 881 Warrior ™ Feed 304w with water cooling
0459 839 085 Spare parts list

Technical documentation is available on the Internet at: www.esab.com.

0463 363 101 -26 - © ESAB AB 2019
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TARTOZEKOK
0458 674 880 Bobbin cover kit, plastic @ 300 mm
0458 707 880  |Wheel kit
/’{‘{I
@3 4
0458 707 881 Wheel kit o
,‘;//‘
0459 233 880 |Adapter for @ 440 mm bobbin
Note! IP23 not valid for wire feeder with &
17,32 Inch (400 mm) bobbin.
0458 706 880  |Lifting eye R
N
Q
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0457 341 881

Strain relief for welding torch

F102 440 880

Quick connector MarathonPac™

0459 234 880

Strain relief bracket for connection set

0465 451 880

Remote kit

0459 491 895

Remote control unit M1

MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0465 510 880

Trolley

0463 363 101
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0465 508 880

Trolley guide pin extension kit
Used together with the trolley when the wire
feed unit is equipped with wheel kit

0459 553 880

Remote cable 23 pole - 8 pole 5 m

0465 276 881

Water kit

0458 705 880

Counter balance device (includes mast and
counter balance)

Note! For use of the counter balance device,
a stabilizer kit (see below) is required!

Note! IP23 not valid for wire feeder with
counterbalance arm.

0465 509 880

Warrior™ stabilizatorkészlet (1)

0463 363 101
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0465 451 881

Remote Kit Railtrac / Miggytrac

Welding torch M

XH 400w PP Note! MXH PP only recommended for Feed304/3004/L3004

0700 200 015
0700 200 016
0700 200 019

6m
10 m
10 m, 45°

javasolt

Welding torch MXH 300w PP Megjegyzés! MXH PP csak Feed304/3004/L3004 esetén

0700 200 017
0700 200 018
0700 200 020

6m
10 m
10 m, 45°

Connection set,

70 mm?, 19 poles

0459836880 |2m
0459 836 881 5m
0459836882 |10 m
0459836883 |15m
0459 836884 |25m
0459836885 |35m
Connection set water, 70 mm?, 19 poles
0459836890 |2m
0459 836 891 5m
0459836892 |10 m
0459836893 |15m
0459836894 |25m
0459836895 |35m

0463 363 101
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Connection set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m
0459 836 981 5m
0459 836 982 10 m
0459 836 983 15m
0459 836 984 25m
0459 836 985 35m
Connection set water, 95 mm?, 19 poles
0459 836 990 2m
0459 836 991 5m
0459 836 992 10m
0459 836 993 15m
0459 836 994 25m
0459 836 995 35m

0463 363 101
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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